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SERVICOS A QUENTE

Qualquer operacao temporaria que
envolva chama exposta ou que
produza calor ou faisca, incluindo
corte, polimento, solda, solda por
arco e aplicacdo de revestimento
de teto com chama aberta é
trabalho a quente.

As operacBes de corte e solda e
outros trabalhos a quente por meio
da utilizacdo de equipamentos
portateis, apresentam um risco de
incéndio elevado por provocarem

fontes de ignicAdo em areas
aleatérias das instalaces. A
National Fire Protection

Association 9 NFPA) estima que
aproximadamente 6% de todos os
incéndios em propriedades
industriais ocorridos nos EUA séo
causadsos por procedimentos ou
eguipamentos inadequados.

Um dos métodos de controle mais
bem sucedidos para evitar este
tipo de incéndio € a implantacao
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de um sistema de Permissado para
Trabalho a quente.

Principios bésicos para trabalhos
a quente

O inicio de um incéndio causado
pelas operagbes a quente é
rotineiramente o resultado de
fagulhas ou glébulos de metais
derretidos, que sdo projetados a
uma distancia além do limite onde
os trabalhos séo realizados, ou que
penetram através de pequenas
aberturas sobre materiais
combustiveis ndo notados.

Este material pode queimar e
eventualmente irromper em chamas
mesmo apés o término do trabalho
e 0s empregados deixarem a area.
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As razbes comuns para incéndios causados por
operagbes de corte, solda e trabalhos a quente séo:

Preparagao inadequada do local de trabalho;
Equipamento defeituocso;

Prestadores de servigo que deixam de cumprir as
precaugdes com trabalhos a quente;

Arrumagao e limpeza inadequadas;

Realizagdo das operagdes em locais onde os sistemas de
protecao contra incéndio se encontram desativados;

falha em prover extintores de combate a incéndio no
local;

Falta de um técnico de seguranga ou brigadista de
incéndio para acompanhar e supervisionar a
execugao dos trabalhos,

Quandouma permissio deve serutilizada?

De forma ideal, todas as operagdes de trabalhos a quente
devem ser realizadas em dreas designadas, adequadamente
protegidas, tals como oficinas de manutengdo ou um local
externo isolado. Quando o trabalho ndo puder ser movido
para a oficina de manutengdo, uma permissao para trabalho
aquente deve ser obtida antes que qualquer trabalho dessa
natureza seja realizado. A permissao deve seremitida apenas
depois que um supervisor do departamento de sequranga
(técnico de seguranga, engenheiro de seguranga ou
bombeiro profissional) tiver avaliado a drea e verificado que
todas as precauges de seguranga foram atendidas.
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Exaustao localizada

Devem ser utilizados exaustores
locais para remover fumos e gases
Nnocivos que garantam vazao maior
gque 30 m3 / min. na éarea de
soldagem.

Armazenamento

Os cilindros deverao ser
armazenados seguindo 0s
seguintes procedimentos :

a) Armazene os cilindros no
depdsito de inflamaveis;

b) Cilindros ndo poderdo ser
armazenados perto de fonte de
calor ou fontes de calor em
potencial, tais como substancias
inflamaveis;

c) Armazenamento de cilindros de
acetileno nao deve ser proximo ao
de oxigénio. Caso seja necessario,
separar com uma parede minima
de 1,50m de altura;

d) Valvulas do cilindro deverdo
estar fechada, mesmo quando o
cilindro estiver vazio;
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2)) Cilindros deverao ser
armazenados na posic¢ao vertical e
com Capacete de Protecdo de
Valvulas atarraxados.

Os cilindros de acetileno néo
devem ser armazenados junto a
Fldor e Cloro.

Os cilindros de acetileno e
oxigénio, apds acidentes, tais
como guedas, amassamentos,
devem ser armazenados em local
isolados e encaminhados para o
fabricante.

Uso de magaricos

a) Nunca utilize oxigénio como
substituto de ar comprimido;

b) E terminantemente proibido
utilizar qualquer peca ou tubo de
cobre ou latdo para a circulacéo de
acetileno;

c) E proibido a utilizacdo de
acetileno acima 1Kgf/lcm2, né&o
existe trabalho de solda ou corte
que necessite de uma pressao
acima mencionada;
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d) Sé ajuste os reguladores com
as maos e com ferramentas
isentas de graxa ou material
oleoso;

e) Utllizar mangueiras sem
emendas;

f) Nunca fumar préximo ao local de
armazenamento de cilindros;

g) Ap6s o término do servico de
corte com macgarico fechar as
valvulas e degasar a mangueira.

Caso 0 magarico apague em
ambiente confinado, as valvulas
devem ser fechadas, verificar o LIE
antes do reinicio dos trabalhos.

No caso de retrocesso de chama
fechar imediatamente a valvula de
acetileno e, a seguir a de oxigénio
do macarico. Repetir a operacdo
para as valvulas dos cilindros.

Para prevenir o retrocesso de
chama, deve ser instalado um
conjunto de duas valvulas corta-
chamas nas linhas das mangueiras
mais proximas dos magcaricos e
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outro conjunto de duas préximo
aos cilindros.

Retrocessos de Chama: Como
Evitar?

Conhecido também por
“engolimento de fogo”, o]
retrocesso ocorre

fundamentalmente pela diferenca
entre as velocidades de saida dos
gases e a velocidade de queima
da chama. Para que o sistema
opere corretamente é necessario
que essas velocidades sejam
iguais

Causas mais comuns do
Retrocesso de Chama

Os reguladores ou 0 magarico n&o
estdo corretamente  ajustados
(presséaol/vazao);

Insuficiéncia no sistema de
fornecimento de gas;

Obstrucao no bico;

O orificio do bico estd aumentado,
provavelmente devido ao uso
incorreto da agulha de limpeza;
Uma das mangueiras de gés esta
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obstruida, ou o seu diametro é
pequeno;

a) Retrocesso longo ou sustentado

A chama retrocede e continua se
gueimando no interior do macarico,
normalmente no ponto de mistura
do oxigénio com o0 gas
combustivel. Depois do som inicial
de uma detonacdo surge um som
sibilante. Este retrocesso deve ser
imediatamente interrompido, sob o
risco de fundir o macarico.

Medidas corretivas:

-Feche primeiro o oxigénio e
depois o gas combustivel;

-Esfrie o macarico com agua , se
for necessario;

-Verifique as sedes e 0 bico
(desgaste, trincas, riscos, etc.);
-N&o utilize mais o0 macarico antes
de uma inspecao minuciosa de seu
funcionamento.
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b) Retrocesso total

A chama retrocede pelo macarico
e penetra em uma das mangueiras
de gés, causando ou ndo a sua
exploséo.

No pior dos casos, se ndo houver
um dispositivo bloqueador de
retrocesso instalado no macarico,
a chama pode seguir pelas
mangueiras e continuar pelo
interior do regulador, penetrando
no cilindro de gas, com graves
consequéncias.
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Medidas corretivas:

-Feche imediatamente o
fornecimento de oxigénio e gas
combustivel;

-Verifique se o cilindro de gés
combustivel ndo esta quente. Se
estiver, feche a valvula de saida do
mesmo. Esfrie o cilindro com agua,
evacue o local e isole a area,
comunicando imediatamente a
Brigada de Incéndio.

c) Retrocesso momentaneo

No retrocesso momentaneo a
chama retrocede em direcdo ao
interior do macarico com uma
crepitacdo. A chama se apaga e
volta a acender na ponta do bico.

Medidas corretivas:

- Feche o oxigénio;

-Feche o gas combustivel;

- Deixe que esfrie 0 macarico,
verifique a causa e elimine o
problema (normalmente é um
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problema de ndo encaixe entre as
sedes do macaricos e do bico);
- Acenda 0 macgarico novamente.

Conjunto Oxi — Acetilénico

Certificar-se que as condicbes de
uso dos itens abaixo estdo em
perfeitas condi¢des de manuseio:

a) Mandbmetro de alta e baixa
pressao;

b) Valvula de dos

cilindros;

bloqueio

¢) Regulador de oxigénio;

d) Regulador de acetileno;
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condutora de
(Cor

e) Mangueira
oxigénio sem emendas -
verde);

condutora de
(Cor

f)  Mangueira
acetileno sem emendas -
vermelha);

g) Valvula seca corta chama na
saida dos cilindros (Oxigénio e
acetileno);

NOTA: Conforme instru¢gdes do
fabricante de valvulas seca, dentro da
valvula corta chama existe um elemento
gue é responsavel por cortar a chama e
0 mesmo ndo pode ser testado ou
reparado no campo. A valvula corta
chama deve ser substituida num
periodo maximo de 5 anos de servigo
ou sempre quando apresentar sinais de
descoloracdo causada por calor,
macarico com desempenho ruim devido
a restricdo de vazdo, fuligem em
excesso na conexdo de entrada da
valvula ou ainda quando a valvula de
retencdo de fluxo fundir devido a
presenca de chama.

h) Valvula de retencdo macarico
(Oxigénio e acetileno);
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i)Todo carrinho de conjunto de oxi-
acetilénico deverao ter trés rodas

j) Deverdao estar fixados os
cilindros com correntes ou fita
metalica;

k) Cilindro de acetileno deve estar
na posicao vertical e o cilindro de
oxigénio deve estar com uma
inclinacdo minima de 45° em
relacéo ao cilindro de acetileno;

) Se aparecerem circunstancias
adversas com relacdo ao conjunto
de oxi - acetilénico , o servico
devera ser interrompido e
comunicado ao Técnico de
Seguranca

m) Todo conjunto de oxi-
acetilénico e GLP, devera ter a
protecao para os manémetros.

Conjunto de Gas Liquefeito de
Petrdleo ( GLP)
Certificar-se que as condicbes de
uso dos itens abaixo estdo em

perfeitas condi¢cdes de manuseio.
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a) Manometro;

b) Regulador de gas;

c) Mangueira condutora de gas
(Cor vermelha);

d) Valvula seca corta chama saida
do cilindro;

e) Vélvula corta chama no
magarico

Conjunto Argodnio

Certificar-se que as condi¢cbes de
uso dos itens abaixo estdo em
perfeitas condi¢cbes de manuseio.

a) Manometro;

b) Regulador de Géas com vazao
de 30 litros por minuto;

c) Mangueira condutora de gas
sem emendas;

d) Carrinho unitario com duas ou
trés rodas;

e) Carrinho acoplado a maquina de
solda;
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Protecdo contra Fumos e Gases

ventilacdo para soldagem e corte

Ventilacdo natural, aceita para
locais ndo confinados

Ventilacdo mecénica empregada
em locais confinados e obrigatéria
Nnos seguintes casos:

a) espagos menores que 285m3
b) recinto com altura de teto menor
que 5m

c)espacos confinados que
contenham separagoes ou
barreiras  que dificultem a
ventilacdo
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Execucédo de servicos

O executante deve ter os seguintes
cuidados para fazer o servico:

a) Nao executar servigos de solda
ou corte em que as fagulhas,
escorias ou a propria chama do
magcarico venham a atingir 0s
cilindros ou as mangueiras;

b) Posicione de maneira adequada
€ segura para que 0 conjunto oxi —
acetilénico nao fique exposto aos
respingos oriundos de soldagem
elétrica;

c) Valvulas dos cilindros nunca
devem ser abertas perto de
servicos de solda , faiscas,
chamas ou outra fonte de ignicéo;
d) Valvulas dos cilindros de
acetileno nunca deverdo ser
abertas mais que ¥4 do seu curso
total.

e) Valvulas dos cilindros deveréo
ser abertas vagarosamente e
sempre certificando-se de que néo
ha vazamentos;
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f) Fechar a valvula do cilindro e
depois abrir a valvula do magarico,
logo apds soltar o parafuso de
ajuste do regulador;

g) E terminantemente proibido o
uso de isqueiros ou equipamentos
similares para acendimento de
magcaricos. Utilizar somente
acendedor de friccdo (saci) para o
acendimento do macarico;

h) O porta-eletrodo deve ter
isolamento adequado a corrente
usada, a fim de se evitar a
formacdo de arco elétrico ou
chogue no operador;

i) Nas operacdes de soldagem e
corte a quente é obrigatéria a
utilizacdo de anteparo eficaz para
a protecdo dos trabalhadores
circunvizinhos. O material utilizado
nesta protecdo deve ser do tipo
incombustivel;

j) Os equipamentos de soldagem
elétrica devem ser aterrados;

k) Os fios condutores elétricos, as
pincas ou os alicates de soldagem
devem ser mantidos longe de
locais com 6leo, graxa ou umidade
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e devem ser deixados em
descanso sobre superficies
isolantes;

[) Atencdo € requerida para a
presséo especificada do cilindro.

Equipamentos de Protecéo
Individual

a) Com macarico

E obrigatério o uso dos seguintes
EPIs para executar trabalhos de
corte e/ou aguecimento com
macarico:

a) Oculos para macariqueiro;

b) Oculos de segurancga;

¢) Luvas de raspa;

d) Sapato de seguranca (tipo sem
cadarco) ou com protetor(perneira
de raspa) se for sapato de
seguranga com cadarco.

e) Avental (raspa);

f) Perneira (raspa);

g) Blusao (raspa);

h) Protecao facial .
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b) Com solda

a) Mascara em Celeron para
soldador;

b) Oculos de Seguranca;

c) Avental de raspa;

d) Luva de raspa forrada com
flanela (punho de 20 cm);

e) Blusao de raspa.

Fonte:

1. ORDEM DE SERVICO DE HIGIENE
SEGURANCA E MEDICINA DO TRABALHO -
OSHSMT-199901-1 - International Paper do
Brasil Ltda.

2. Boletim Técnico 01 — Operagdes de corte,
solda e servicos a quente — JCMalucelli
Controle de Riscos.

3.  http://www.condornet.com.br/condor/por/con
hecimento/retrocesso.cfm
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